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Beste lezer...

anders!

“Anders” betekent verandering, afscheid van hoe
het ooit was met de bedoeling van verbetering.
Anders denken en doen vereist moed, visie en
doorzettingsvermogen. Maar zeker is dat alleen
door het anders te (gaan) doen economische pro-
cessen gekeerd en aange-
stuurd kunnen worden.
Vandaar mijn motto: we gaan
het anders doen: ‘t Verschil.

Een omslag bereiken in een hardnekkige eco-
nomische situatie kunnen we alleen zelf.
Opstaan en veranderen, actief zijn. Door een
positieve en energieke instelling en door ple-

zier in het werk te houden dwingen we al een

verandering af. Er zijn natuurlik factoren
waarop wij ondernemers geen invioed heb-
ben, maar desondanks ben ik ervan overtuigd dat “het anders willen doen”,
het bijsturen op een ogenschijnlijk reeds uitgestippelde weg, uiteindelijk
alleen door individuele daadkracht, een optimistische, zelfkritische houding
en een open dialoog met waardevolle partners succesvol zal zijn.
Investeringen in nieuwe machines zijn een eerste stap in die richting.
Met deze andere uitgave van 't Verschil daag ik u uit om samen een
positief gevoel ten opzichte van de nodige economische veranderingen te
creéren. Veel plezier en graag tot ziens op onze demodagen op 22, 23 en

24 september.

Raymond van Turnhout
Directeur TUWI Nederland b.v.




Buitenhuis blijft investeren,
wil het anders doen

Buitenhuis bv, leverancier van o.a. paardenstallen, staldeuren en -vensters, schuren,
en houtkachels, maar ook actief op het gebied van carrosserie-, machine-, en tank-
bouw. Zo bedient Buitenhuis klanten in de meeste Europese landen, maar ook Dubai
en Qatar (Midden-Oosten) behoren tot de afzetgebieden.

Het bedrijf is inmiddels overgenomen door
de heer A. Buitenhuis (zoon van de heer
L. Buitenhuis), maar de geschiedenis van het
bedrijf voert terug tot 1980, toen de heer Luc
Buitenhuis zijn bedrijf startte in een kippenhok.
Luc Buitenhuis, inmiddels 73 jaar en nog
steeds actief binnen het bedrijf: ‘Nla het kippen-
hok verhuisden we naar een wasserij, waar het
aan alle kanten lekte. In 1986 kwam de
eerste hal, tien jaar daarna een wat grotere,
en nu, sinds enkele weken, zitten we in onze
nieuw gebouwde hal van zo’n 3000 m2.’

De meesten zullen Buitenhuis kennen van de
paardenstallen, de binnen- en buitenboxen, voerbakken,
staldeuren-, en vensters, kortom, eigenlijk alles wat

met paardenstallen te maken heeft. Maar Buitenhuis doet

veel meer. Zo is Buitenhuis een belangrijk producent van Oxford
houtkachels. Luc Buitenhuis: ‘De onlangs aangeschafte Prima

lasersnijmachine maakt het moge- Ook Buitenhuis is een goed voorbeeld van het

“dankzij Tuwi hebben wij een
lijk dat we, in tegenstelling tot machinepark dat ons in staat feit dat als je de moed en doorzettingsvermo-
voorheen, de kachels zelf kunnen gtelt om te b[ijven innoveren, gen bezit om dingen te veranderen, met de
vervaardigen. We hebben het nu gok in de toekomst...” bedoeling te verbeteren, een bedrijf kan groei-
zelf in de hand en dat is bijzonder en en dus ‘verschil kan maken.’

prettig. Twee andere machines die we onlangs bij Tuwi hebben  Over Tuwi vertelt de heer Buitenhuis (sr.): ‘We zijn al bijna 25 jaar
gekocht zijn de Simec zaagstraat en de CMA coérdinatenboor-  klant van Tuwi en dat geeft al wel aan dat we zeer tevreden zijn
machine. De laatste is uitzonderlijk geschikt om veel gaten  over Tuwi, zowel over de machines als de mensen waarmee we
achter elkaar te boren, terwijl de bandzaagmachine in staat is  zaken doen. Er is goed met Tuwi te overleggen en de service is uit-
bundels materiaal te zagen t/m een lengte van 9 meter. stekend. Het is altijd nog zo geweest, dat als er een defect is, ze
direct voor je klaarstaan en bij je kamen. Dankzij Tuwi hebben wij
een machinepark dat ons in staat stelt om te blijven innoveren,

ook in de toekomst.’

UWi

het verschil.




BLC DE KRUIJF,
z0 ANDERS"~

Machinefabriek en constructiebedrijf BLC de Kruijf is een grote speler op het gebied
van plaatbewerking, constructiewerk, machinebouw (nieuwbouw en reparaties), en
toelevering van RVS en aluminium materialen. Het bedrijf, dat al sinds 1921 bestaat,
levert door het hele land materialen aan aannemers en allerhande plaatverwerkende
bedrijven, maar ook aan een groot aantal eindgebruikers, kortom aan een zeer breed

en divers scala van klanten.

Wim Bak (directeur): ‘Mede dankzij ons moderne machinepark
kunnen wij voorop lopen en mogen wij ons marktleider noemen
in de wereld van de machinebouw en plaatbewerking. De machi-
nes die door Tuwi geleverd zijn, zijn voor ons een onmisbare
schakel. Wij doen zeker al zo’'n 10 jaar zaken met Tuwi en
inmiddels is het grootste deel van onze machines van Tuwi
afkomstig. Je hebt nu eenmaal een relatie met je leverancier.
De meest recent aangeschafte machines zijn: de Durma kant-

bank, de Sunrise ponsmachine met CNC aanslag en de water-

straalsnijmachine.

Met deze laatste zijn alle vormen en materialen probleemloos
te snijden, zelfs glas, hout en rubber. Bizar is eigenlijk wel dat de
aanschaf van de waterstraalsnijmachine puur een ‘gok’ was. Ik
wilde de machine gewoon hebben, ik houd nu eenmaal van een

uitdaging, maar eerlijk gezegd wist ik niet eens wat ik ermee zou
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gaan doen. Achteraf blijkt het de beste keus! Er blijkt namelijk

een enorme markt voor te zijn, oftewel, de markt gaat open.
We werken er bijvoorbeeld heel veel mee voor onze con-
collega’s.” BLC de Kruijf levert daarmee hét bewijs dat dingen
‘anders’ doen en ‘verande-
“de aanschaf van een ren,
waterstraalsnijmachine
was puur een gok...”

gecombineerd met
daadkracht en optimisme
bijzonder positief kan uit-
pakken!

er Tuwi is Wim Bak bijzonder goed te spreken: ‘De after-sales
is voor ons heel belangrijk. Je kunt eécht van Tuwi op aan. Als je
belt, dan staan ze er gewoon meteen, desnoods dezelfde dag
nog. Daarnaast zijn de 3-jarige garantie en service vormen van
zekerheid die voorkomen dat je voor onverwachte kosten komt
te staan. En dat is zeker in deze economisch rumoerige tijd bij-
zonder prettig.’ De toekomst ziet Wim Bak paositief: ‘VWe hebben
alles nu zo perfect voor elkaar dat wij helemaal klaar zijn en vol

vertrouwen de toekomst tegemoet zien.’



Euromac ponsnibbelmachines
staan voor innovatie '

[sinds 1986)

Euromac engineert

haar ponsnibbelmachines
voor maximale inzet en
flexibiliteit in productie,

de ponsnibbelmachine MTXR-Flex, inzet: ponsen, nibbelen, draadsnijden, buigen,
vervorming, graveren, markeren en doordrukkingen in 22 of 30 ton. Afm. tafel
1250,/2250 en 1500,/2250.

22,30 ton, 0,5 t/m 6 mm

1250 / 1500 x 2250 (overpakken 10.000 mm)
BD station multitool turret

3 autoindex stations met 0,01° (D)

setup van 60 gereedschappen incl. 18 roterende gereedschappen

1000 sl/min nibbelen, 2000 sl/min markeren

slechts 8,5 kW

programmeerbare slaglengte instelling, idem snelheid 10-2000 sl/min en
accelleratie van de ponscilinder. De pauzetijd in onderste punt instelbaar.

NIEUW:

nu ook leverbaar voor manarm produceren met de Euromac be- en ontladingsunit.
Plaatafmetingen 0,5 t/m 6 mm, gewicht plaat max. 250 kg, voor variabele plaat-
afmetingen van minimaal 500x200 t/m 300 x 1500. max. 3000 kg zowel aanvoer
als afvoerpallet. Wegpakhoogte 300 mm.

De Combi heeft een zeer klein vioeropperviak van LxB 5,8 x 5 meter
en blijft ook voor enkelstuks per direct te gebruiken.



VWVWWA automatisering
maar dan "anders'

FPC staat voor “flexible production center” en
bestaat uit een besturingsconsole met programma-
tuur om van een industriéle robot een bewerkings-
center met 6 assen of meer (7e as voor extra
bereik), voor 3D bewerken van producten zoals fre-
zen en afbramen. Met de FPC software wordt de
robot geprogrammeerd in standaard 1ISO NC code
vanuit een willekeurig CAM pakket. Afhankelijk van
het CAM systeem zal er een postprocessor gele-
verd moeten worden om de APT code (standaard
CAM) om te zetten naar NIC code. Een ervaren CNIC
operator kan eenvoudig de FPC bedienen. Zo bepa-
len de afmeting, materiaal en toleranties van het te
bewerken product, de keus m.b.t. de robot, spindel
en gereedschappen. De flexibiliteit van een robot
maakt het zeer eenvoudig om gereedschappen,
producten en/of pallets te wisselen.

Hoe werkt de FPC

De besturingsconsole heeft grote gelijkenis met een CNC
machine. Op het scherm kan via een netwerk-verbinding, of
direct van de interne PC, het uit NC code bestaande CNC pro-
gramma binnengehaald worden. Dit programma wordt omge-
zet naar robotcode. Eventueel worden grotere programma’s,
afhankelijk van de robotcapaciteit, automatisch opgedeeld door
onze feeder. Na een druk op de startknop zal de robot als een
CNC machine zijn bewerkingen starten. De FPC console is
krachtig genoeg om lokaal een CAD-CAM applicatie te draaien
zodat er snel wijzigingen of radiuscorrectie doorgevoerd
kan worden. In de software is singularity avoidance opgenomen
die de ideale robotbaan berekent. Het spindel toerental en de
voeding zijn tijdens productie te wijzigen.

In het Workstation bevinden zich tevens de PLC, veiligheid PLC,

frequentie regelaar, communicatie modulen en optionele zaken

als waterkoeling en smeer-systeem.

Functioneel

Met de FPC kan men complexe CNC bewerkingen, door middel
van een robot, in een groot bereik uitvoeren. Afhankelijk van de
toegepaste CAD/CAM software kan men 5 assen simultaan
laten bewegen. Hierbij moet men denken aan bewerkingen
zoals: frezen, boren, tappen, en borstelen.

Door de flexibiliteit kan men het aantal keren van opspannen
fors beperken en is het vaak mogelijk om het product in één
opspanning te bewerken. Het tijdrovende programmeren van
een de robot, in geval van complexe bewerkingen, wordt door
het gebruik van de FPC vereenvoudigd. De FPC gedraagt zich
als een willekeurige CNC machine.

Als extra kan de FPC zelf zijn producten, gereedschappen,

meetgereedschap en pallets handelen.

Economisch rendement

De FPC is vaak flexibeler en goedkoper dan een standaard CNC
machine met hetzelfde bereik. Hierdoor is een snelle ROl
zeer goed mogelijk. De FPC kan worden ingezet m.b.t. het
voorbewerken van een product om kostbare spiluren van zeer

hoogwaardige CNC machine te verlagen.



Traditionele abrasief waterstraalsnijmachi-
nes zijn anders dan de Mitsubishi Waterjet,
deze is geéngineerd en geproduceerd als een
“Japanse” gereedschapwerktuigmachine.
Exceptioneel in productkwaliteit, als nauw-
keurigheid van de snijkop(pen)-beweging,
duurzaamheid en betrouwbaarheid.

Mitsubishi Watenjet
water- en abrasief snijmachines:
anders dan anderen

Mitsubishi Waterjet, dat is anders waterstraalsnijden
in combinatie met KMT 6200 bar hogedruk pomp

De Mitsubishi Waterjet kan worden geleverd met een
zogenaamde ITC (Intelligente Tolerantie Controle) op de
snijkop, 4-assig, voor haakse snedes, scherpe hoeken en
hogere snijsnelheden. Zodoende wordt de waterstroom niet

beinvioed, waardoor (conische] snijkanten ontstaan (e.e.a.

afhankelijk van de snijsnelheid).

Naast deze kwaliteit wordt een gelijkwaardige partner gevon-
den in KMT, de huisleverancier voor pompen en snijkoppen

voor de Mitsubishi \Waterjet snijmachines.

De Mitsubishi Waterjet snijmachines zijn in vele afmetingen
verkrijgbaar met een of meerdere snijkoppen, pompen 4000
Bar / 6200 Bar - 30/50/60/125 PK.

Een roterende as cap 50 t/m 300 mm pijp L => 3000 mm.

De Mitsubishi Waterjet is ook leverbaar met een 5-assige

snijkop voor 3D snijden / rotatie C-as, ongelimiteerd (patent).

JUWi
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OVERZICHT MACHINE-DEMONSTRATIES

Thoman profielbuigmachines met innovatieve besturing

De Thoman RB3 profielbuigmachine, aangedreven door 3 hydraulische motoren, ken-
merkt zich door zijn innovatieve besturing die complexe buigvormen mogelijk maakt.
NIEUW is de automatische correctie van de buigradius en een radius-
meter aan de besturing. Na elke 500 mm doorvoer wordt de radius
gemeten en vergeleken met de geprogrammeerde radius en wordt de
positie van de toprol (dus de radius) AUTOMATISCH gecorrigeerd.
Verschillen in buigeigenschappen van het materiaal (elasticiteit,
rekgrens hardheid etc.) worden zo automatisch gecompenseerd.

- buigtijd besparing i.p.v. 30 minuten nu in 3 minuten!
- meten (handmatig) tijdens buigen vervalt

- geen ervaren bedieners meer nodig

- nauwkeurigheid eindproduct veel hoger

IMET SIRIO >
370 SH-E

Halfautomatische

Sunrise IW 85 KD >

Sunrise PM 600

500 LT CNC
De grootste fabrikant van pons- en pons- cirkelzaagmachine
knipmachines. Leverbaar van 45 t/m 200 Snel, nauwkeurig en stil.
ton, ook met CNC-gestuurde tafel met plaatmee-
nemers. Sunrise bouwt al 40 jaar hydraulische
cilinders die in vele West-Europese en Japanse

metaalbewerkingsmachines worden toegepast

nieuw instapmodel!

Euromac

Euromac Euromac

Euromac

ZXR 1250/30-1250
Volhydraulische CNC-ponsnibbel-

machine met enkelvoudig multi-
revolvertool en Auto-Index, automa-
tisch instellen van 10 verschillende
gereedschappen, tot 800 nibbelsla-

gen en tot 300 ponsslagen p/min.
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MTXR 1250/30-2250

Ponsnibbelmachine met B-voudig
multi-revolvertool en Auto-Index,
automatisch instellen en wisselen
van B0 verschillende gereedschap-
pen, tot 800 nibbelslagen en tot

300 ponsslagen p/min.

BX 1000/1250/30 CNC
Hydraulische ~ CNC-ponsnibbel-
machine met plaatmeenemers,
geschikt voor werkzaamheden
met Thick Turret mono- of multi-

tool-gereedschappen.

Digibend 160/360

Universele, elektronisch hydrau-

lische buigmachine voor het buigen
van plat strip en vele andere produc-
tiemogelijkheden. Leverbaar in 16,
36 en 72 ton met geheugen en

optioneel CNC-achteraanslag.



22, 23 EN 24 SEPTEMBER A.S.

klr*< Alzmetall
- boormachines
van Duits fabrikaat

Hierdoor kunt u afspraken maken over de kwaliteit van het geboorde

IMET BS 350 SHI

Halfautomatische lintzaagmachine

De machine onderscheidt zich door

de optimale zaagbladgeleiding en

constructie van de beugel.

gat met een gegarandeerd kortste boortijd. Wordt in verschillende uit-
voeringen gepresenteerd, onder andere de AB 40SV, een machine met
groot toerenbereik en optimale veiligheid en bedienings-gemak door de

mogelijkheid tot spaanbreken.

™ / MKH
MKH opduwsystemen bieden
optimale mogelijkheden om zaag- en
boormachines te automatiseren. De
systemen bieden veel flexibiliteit en
zijn eenvoudig programmeerbaar (ook

extern in MS Excel). .

tafel 800 x 600 mm tafel 1000 x 680
hydraulische motor hydraulische motor
tapcapaciteit M4 - M30 tapcapaciteit M6 - MB0
toerental traploos regelbaar toerental traploos regelbaar
tot 500 omw./min. tot 275 omw./min.

SAF DS 60 HV PAl

SAF profielbuigmachines zin leverbaar voor klieine en grote
series met intelligente hulpmiddelen zoals het PQI positioneer-
systeem, 1 proefbuiging om de buigeigenschappen van
het profiel vast te leggen, vervolgens directe invoer van

gewenste te buigen radius.

UWi
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OVERZICHT MACHINE-DEMONSTRATIES

CMVIA

COORDINATEN-
BOORMACHINES .

De GRD is volledig 3-assig gestuurd. De verplaatsingen
variéren van 1500x650 tot 18000x3000 mm. Optioneel

met een gereedschapwisselaar max. 21 gereedschap- s === -

pen, koeling door de spindel/gereedschap.

kortere productietijden per product

(tot B0% tijdbesparing t.o.v. eerdere productiemethoden)
hogere nauwkeurigheid waardoor nabewerking

en/ of montageproblemen tot het verleden behoren.

Durma MSMS
asymmetrische 3-rollen platenwalsen >
Leverbaar vanaf plaatbreedte 1000 t/m 3000. Materiaaldikte afhanke-

lijk van de breedte van 1 t/m 12 mm. Goede prijs-kwaliteitverhouding.

SPB

Servo PowerBend SPB zwenkbuigmachines maken door de

toepassing van servomotoren en kogelomloopspindels,

in combinatie met de POS 2000 (touch-screen grafische

‘ervarings’-besturing) de inzetbaarheid van zwenkbuigen
groter. De productiesnelheid, repeteernauwkeurigheid en

kwaliteit worden eveneens geoptimaliseerd.




22, 23 EN 24 SEPTEMBER A.S.

DURMA PLASMA-
SNIJMACHINES

Durma plasmasnijmachines. De machines zijn

leverbaar met Kemper afzuigtafels en filtersystemen
en Hypertherm plasma aggregaten. In combinatie

met acetyleen worden Miller acetyleen snijkoppen

toegepast.

in2 en 2,5 m breed
in 3 m breed
in 3,5 en 4 m breed

tot 14 m

4,6,8, 10en 12 m

vanaf 8 mt/m 14 m

Durma: drie op een nij

CNC-gestuurde kantbank,
verticale en oscillerende schaar

CNC GESTUURDE KANTBANK ADS

mogelijke uitvoering: werkbreedte 3000 mm

* 175 ton * werkslag 365 mm ¢ uitlading 410
mm ¢ 8 gestuurde assen Y1 Y2 X1 X2 R1 R2
* besturing Delem DA 66 W ¢ hydraulische CNC-
gestuurde parallelliteit * laserbeveiliging ¢ (lever-

baar tot 8 m 1500 ton als mono-machine)

DURMA

VERTICALE SCHAAR serie s
type VS 3013
* 3000x13 * achteraanslag 1000 mm « CNC-

mogelijke  uitvoering:
instelling van snijhoek en snijspleet ¢ Delem
DAC 350 of Cybelec DNC 80 besturing * hoog-
houdsysteem met return to sender (leverbaar

tot 8 m x 20 mm of 10 m x 13 mm)

OSCILLERENDE SCHAAR serie SB
type SB 3010
¢ 3000x10 ¢ achteraanslag 1000 mm

¢ mogelijke uitvoering:

* hooghoudsysteem ¢ automatische snijspleet-

instelling (leverbaar tot 4 m x 13 mm)

Wi
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Sitetip

de websites van
onze leveranciers:

www.alzmetall.de
www.cmamachines.com
www.cuoghi.it
www.durmazlar.com.tr
WwWw.euromac.it
www.imetsaws.com
Www.inspecvision.com
www.primaindustrie.com
www.promausrl.com
WWW.promao-tec.com
www.schroeder-maschinenbau.de
www.sicmi.it
www.simecsrl.it
Www.sunriseiw.com.tw
www.tauringroup.com
www.tecnocut.it

www.thoman.de

TUWIHET VERSCHIL

Lezen - Las - Gelezen

tips voor innovatieve bedrijven

1. Omdat een bankier iemand is die je geld leent als je kunt aantonen
het niet nodig te hebben, biedt Economische Zaken u de helpende hand
als de bank (alweer) niet zonder meer tot kredietverlening overgaat.
Bron: Google BBMKB, borgstelling MKB-kredieten (verruimd juni 2008).

2. Ondernemingen en het nieuwe zorgstelsel (de praktische
gevolgen voor uw bedrijf).
Uitgave van VNG-NCW, FME-CWM, AVVVN].

3. Future Factory Ideeénboek. Inspiratie voor industriéle ondernemers
ideeénboek / toekomstscenario’s.
Uitgave Rabobank-Nevat.

q, Succesvol produceren in Nederland. Themastudie.
Uitgave Economisch Bureau ING Koninklijke Metaalunie.

5. Vindwijzer voor duurzaamheid en innovatie. Alle activiteiten
die Senter Novem voor u kan uitvoeren.
Uitgave Senter Novem.

Hoe vorm te geven aan een innovatieproces:

Innoveren moet je gewoon zelf doen.

Teer niet te lang op je succes.

Ken je kerncompetenties.

Heb ambities om in één van die competenties marktleider te zijn.

Gebruik je kerncompetenties om nieuwe markten aan te boren.

Zoek bewust naar samenwerking in de waardeketen.

Communiceer actief met je brancheorganisatie.

Maak gebruik van Senter en Syntens.

Zoek naar mensen in je bedrijf die openstaan voor vernieuwingen (“gatekeepers”).
10. Houd contact met alle relevante kenniscentra.

OCONDO L WM =

11. Zoek naar een duurzaam concurrentievoordeel.
12. Check innovaties op technisch-economische haalbaarheid.
13. Maak technologische draaiboeken (“road maps”).

14. Denk in productfamilies en in productmodules.

18, Beter goed gekopieerd dan slecht bedacht.

16. Zet productontwikkeling altijd dicht op de markt.

17. Bescherm de ontwikkelde kennis (octrooien!).

18. Leg de ontwikkelde kennis vast (kennismanagement).

18. Zoek de spanningsvliakken op - daar is spanning en energie die tot creativiteit |eidt.
20. Kruip in de huid van de klant, neem de tijJd om goed te luisteren.

21. Zorg voor wisselwerking tussen hogescholen en bedrijven.
22. Fouten maken is de bron van diversiteit.
23. Innovatie: product, proces en markt.

24. Houd de spanning tussen innovatie en efficiéncy in de gaten.

bron: infobulletin van FME/CWM.

CONTACT:

Tuwi Nederland Technopark 2 Winterswijk Postbus 219 NL-7100 AE Winterswijk
Telefoon +31 (0)543 549 549 Fax +31 (0)543 549 501 mail@tuwi.nl

www. tuwi.nl
cuWi
cUWi
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